PRODUKTVERGLEICHSTABELLE

3D SCANNINGSPRAY TYP | UND TYP I

? REFLECON

Basis

Trocknungsdauer

Anwendung

Sublimationszeit
(Abhéngig vom Objekt)

Spruhvolumen

Material
Vertraglichkeit

(Jede Art von Materialeig-

Tarnish 11

Losemittelhaltig |
Adamantan

SUBLIMIEREND - Typ |

Tarnish 12

Geringer Losungsmittelgehalt |
Adamantan

Tarnish 13

Lésemittelhaltig |
Adamantan

Tarnish 30

Losemittelhaltig |
Adamantan

Losemittelhaltig |
Cyclododecan

Losemittelhaltig |
Cyclododecan

PERMANENT - Typ Il

Losemittelfrei |
Wasser Basis

Lésemittelhaltig |
Adamantan

30 Sekunden

10 Sekunden

Bis zu 240 Sekunden

30 Sekunden

30 Sekunden 30 Sekunden

60 Sekunden

30 Sekunden

=

=

£

1 £ |

]

1 4

100 % Sublimation
nach 1 - 3 Stunden

100 % Sublimation
nach 1 - 2 Stunden

100 % Sublimation
nach 10 - 24 Stunden

100 % Sublimation
nach 5 - 15 Minuten

100 % Sublimation
nach 5 - 8 Stunden

100 % Sublimation
nach 12 - 24 Stunden

Keine Sublimation

Keine Sublimation

=

—

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschichtun-

gen, die meisten Kunst-
stoffe aulRer PMMA

nung muss vor der Verwen-
dung auf jeden Fall gepriift

werden)

Schichtdicke

Spruhdistanz

Haftung von

Referenzpunkten

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschich-
tungen, die meisten
Kunststoffe

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschichtun-

gen, die meisten Kunst-
stoffe aulRer PMMA

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschichtun-

gen, die meisten Kunst-
stoffe aulRer PMMA

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschichtun-

gen, die meisten Kunst-
stoffe aul3er hartes/

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschich-
tungen, die meisten
Kunststoffe auBer

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschichtun-

gen, Kunststoffe

Alle Materialien:
Metalle, Glas, Keramik,
Holz, 2K-Beschich-
tungen, die meisten
Kunststoffe auBer PET,

weiches PVC weiches PVC, PS, ABS, hartes/weiches PVC,
PMMA, PC, PU/PUR PS, ABS, PMMA, PC,
weiches PVC, PS & PU/ PS ist fraglich weiches PVC, PS & PU/ | weiches PVC, PS & PU/ Eisenhaltige Materialien PU/PUR
PUR sind fraglich PUR sind fraglich PUR sind fraglich PU/PUR ist fraglich sind fraglich
ca. 6 pm ca. 8 um ca.5pum ca.3pum ca.5pum ca.10-35um ca.3pm ca. 6 pm
20-25cm 20-25cm 20-30cm 20-25cm 20-30cm 20-30cm 20-30cm 20-30cm
Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Wichtiger Hinweis zur Sublimationszeit fur REFLECON® Typ | Scanningspray
Die Sublimationszeit hangt von den folgenden Faktoren ab:

Umgebungstemperatur (je héher die Temperatur, desto schneller ist die Sublimationszeit)

Dicke der aufgespruhten Schicht (je héher die Schicht, desto langer die Sublimationszeit)

Klimaanlage oder allgemeine Bellftung der Umgebungsluft (hoher Luftstrom verkirzt die Sublimationszeit)
Material, Oberflache, Komplexitdt und Rauheit des gescannten Objekts

Bitte beachten:

Die Materialeignung muss vor
dem Einsatz gepruft werden!
Fir eventuelle Schaden wird
keine Haftung Gbernommen!

BITTE SENDEN SIE
UNS IHR FEEDBACK!
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MATERIALVERTRAGLICHKEITSTABELLE

3D SCANNINGSPRAY TYP | AND TYP Il

? REFLECON

SUBLIMIEREND - Typ | PERMANENT - Typ II
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Bitte beachten Sie: Die Materialeignung muss vor der Anwendung getestet werden! Das Scan-Objekt sollte immer an einer nicht sichtbaren Stelle getestet werden, bevor die Scan-Sprays verwendet werden! Die Tabelle zeigt nur Tendenzen auf. Fiir eventuelle Schaden wird
keine Haftung ibernommen!

Gute Materialvertraglichkeit

Materialvertraglichkeit moglich

Keine Materialvertraglichkeit

Keine allgemeingultige Aussage
moglich aufgrund einer Vielzahl
von Varianten und Mischungen.
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